Pokrocilé planovani
montaze v prostredi
Teamcenter

Standardizace opakovanych montaznich
postupll ve vice zavodech a vyvazeni

vykonu vyrobnich linek

Vyhody

 Standardizace a opakované pouziti
obecnych technologickych postupt
(BOP) a zrychleni tvorby novych
montaznich postupt

 Urychleni analyzy dopad(i zmén
navrhu na stavajici vyrobni postupy

* Komunikace zmén navrhu mezi
jednotlivymi pracovisti podniku

* VyvaZzeni vykonu vyrobnich linek jiz
béhem pocatecnich fazi planovani
montaze

» DosaZeni pozadovanych vyrobnich
Castli diky optimalizaci stavajicich linek

* Zajisténi vyvazenosti vykonu vyrobnich
linek pfi zachovéni stavajicich postupt

Shrnuti

V rdmci Uspory nakladid se v soucas-
nosti vyrobci snaZi sjednocovat své
vyrobni platformy, a pokud je to mozné,
vyrabét po celém svété pomoci stej-
nych postupll. Zavody, které se nachazi
v rlznych Castech svéta, vSak maji své
charakteristické vlastnosti. Pokud
vyrobci chtéji splnit poZadavky celosvé-
tového trhu, musi se nejen snazit

o standardizaci vyrobnich postupd, ale
musi vzit v Gvahu také jedine¢nost
prostfedi kazdého vyrobniho zavodu.

Kromé toho musi vyrobci zajistit, aby
byly vyrobni linky vyvaZzené, optimalizo-
vané tak, aby v jednotlivych zavodech
byla pIné vyuZita jejich kapacita. Je
pfedeviim nutné analyzovat vytizeni
jednotlivych stanic, eliminovat Gzka
mista a zajistit, aby byly splnény poza-
davky na délku cyklu.

Modul Advanced Assembly Planning
aplikace Teamcenter® umoznuje Fidit
technologické postupy (BOP) vyrobku
i celého zavodu nezavisle na sobé.
Technologické postupy vyrobku zahr-
nuji komponenty, podsestavy, operace
a zdroje, které jsou tfeba k sestaveni
vyrobku. Technologické postupy zavodu
zahrnuji linky a pracovisté spolu se
seznamem operaci, které se maji

na jednotlivych mistech provadét.
Modul Advanced Assembly Planning
tedy inovativné propojuje informace

o vyrobku (technologické postupy
vyrobku) a informace o zavodu
(technologické postupy zavodu).

Dal3i funkci tohoto modulu je nastroj
pro vyvazeni vykonu linek, ktery umoz-
fiuje kontrolovat a optimalizovat
prabéh vyroby na lince. Pfi pouziti této
funkce se oznadi stanice, které vykazuji
nezadouci odchylky. Operace Ize
nasledné rychle pfesouvat mezi jednot-
livymi stanicemi a zajistit, aby linky byly
byly vyvazené a zdroje byly efektivné
vyuZity.

www.siemens.com/teamcenter
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Funkce
Technologické postupy zavodu sloZené
z linek, stanic, operaci a ¢innosti

Obecné technologické postupy
vyrobku urcujici standardni Sablonu
tvorby vyrobk

Logické znaceni soucasti pro snadno
pouZitelnd kritéria vyhledavani

a rychlou tvorbu technologickych
postupl vyrobku

Inteligentni pfikaz propagace
umoZzriuje fidit pfechod od BOP
vyrobku k BOP zévodu

VyvaZovani linek pomoci intuitivniho
dynamického uZivatelského rozhrani
Ur&eni priority operaci pfetazenim mysi
Kontrola poruseni podminek plynulosti
vyroby a zajisténi vyvazenosti vykonu
linek

Podrobna analyza Casu cyklu a vytizeni
jednotlivych stanic.

Standardizace a opakované

pouZiti BOP a zrychleni tvorby
technologickych postupli nového
vyrobku

Montéazni procesy nového vyrobku lze
rychle nastavit tak, Ze pouZijete stan-
dardni posloupnosti operaci z obecnych
technologickych postupt vyrobku.
Pomoci stavajicich pravidel a Sablon Ize
postupu automaticky pfifadit vyrabéné
soucasti. Tim se vyrazné zkrati ¢as
pottebny k tvorbé technologickych
postupl u novych vyrobka, pficemz je
zajisténa standardizace napfic platfor-
mami a sledovatelnost soucasti

a postup(. Pravidla pfifazeni a definice
logickych soucasti jsou inteligentni
kritéria urcujici sadu podminek, které je
nutné splnit, aby se souc¢ast mohla
Gcastnit daného postupu. Jakmile jsou
dané podminky spinény, Ize soucasti
automaticky pfifadit k postupdm
pomoci jednoduchého ptikazu.

PIna sledovatelnost toho, jak zména
ovlivni vyrobek, maze ovlivnit
stavajici postupy zavodu

Pomoci nastrojd modulu Advanced
Assembly Planning Ize ovéfit, jak urcita
zména vyrobku ovlivni vyrobni postupy
ve vSech zavodech, kde se dany

S e

vyrobek vyrabi. Pokud jste globalni
vyrobce, ktery sestavuje vyrobky

v mnoha zavodech po celém svétg,
muUZete si snadno vizualizovat dopady,
sledovat, jak zména vyrobku ovlivni
stavajici postupy ve vSech zavodech,

a podle toho provést potfebna opatreni.
Pokud mate vice linek schopnych
vyrabét soubézné rizné vyrobky,
muUZete analyzovat, jak zména vyrobku
ovlivni vyrobu vyrobkl vyuzivajicich
stejnou linku.

MozZnost Fidit Sifeni zmény
ovliviiujici vice zavodu

Pokud zmény ovlivriuji vice zavodd,
muzete urcit, jak se maji zmény imple-
mentovat do jednotlivych zédvodu.
Aktualizace zavod(i mohou probihat
nezdvisle, coZ je nutné pfi postupném
zavadéni zmén. Aktualizaci odrazZejici
zménu vyrobku tak Ize provést napfi-
klad jen v jednom zévodu a ostatni
zavody prozatim ponechat beze zmény.
Diky této flexibilni implementaci zmén
vyrobkd mdzete zabranit nezddoucim
vypadkdm a nedorozuménim.
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Vyvazeni provozu linek v pocatecni
fazi planovani vyroby

Pomoci Teamcenteru Ize snadno opti-
malizovat rozdéleni zatéze mezi
jednotlivymi stanicemi. Tim dosdhnete
vyvazeni vykonu linky, efektivniho
vyuziti zdrojl a spInénf kritérii cillového
trhu pfi efektivnim vyuZiti ndkladd.
Pomoci interaktivniho grafu Ize snadno
vizualizovat stanice, které jsou preti-
Zené a prekracuji podminku ¢asu
zpracovani. Operace Ize pfi optimalizaci
vyrobnich linek rozdélovat mezi stanice
jednoduse pretazenim mysi.

Vizualizace a analyza pokrocilych
technologickych postupl

v intuitivnim uZivatelském rozhrani
Diky vysoce dynamickému a intuitiv-
nimu uZivatelskému rozhrani se Ize
snadno prepinat mezi BOP vyrobku

a BOP zavodu. Diky funkci synchroni-
zace vybéru budete vZdy pfesné znat
kontext dané ulohy a miZete se tak
rozhodovat rychleji. Konflikty mezi BOP
vyrobku a BOP zédvodu lze vizualizovat
a fesit pomoci nastroje pro kontrolu
odpovédnosti.

Chcete-li efektivné provadét vyvazovani
vykonu linek, mdzZete pomoci interak-
tivniho uZivatelského rozhrani snadno
nastavit podminky pofadi operaci

a prepinat se vizualné mezi stanicemi.
Tato aplikace obsahuje také funkci pro
kontrolu poruseni podminek, pomoci
niz |ze graficky zobrazit naruseni vyrob-
niho postupu. V takovém pfipadé
budete vyzvani k provedeni potfebnych
napravnych kroka.
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